
 
 

 

Popis 
 

Hydraulické tabuľové nožnice radu VS sú vybavené CNC 

riadiacou jednotkou DT7. Obsluha nožníc zadá do CNC 

systému základné parametre materiálu (typ materiálu, 

hrúbka materiálu, strihaný rozmer a dĺžka strihaného 

materiálu) a potom CNC systém automaticky motoricky 

nastaví medzeru medzi nožmi, polohu zadného dorazu 

a hydraulicky nastaví vhodný uhol strihu. Toto nastavenie 

nožníc je možné uložiť do riadiacej jednotky ako program 

pod číslom a menom a neskôr ho kedykoľvek vyvolať. Uhol 

strihu je nastavovaný vždy automaticky podľa typu 

materiálu. Z dôvodu zníženia deformácie odstrihnutých 

tenkých úzkych pásov je možné ho znížiť až na 0˚30’. 

Motorický zadný doraz (dĺžka posuvu 1000 mm) má presné 

vedenie vylučujúce akúkoľvek vôľu. Pre jeho prestavenie sú 

využité guľôčkové skrutky, ktoré zaisťujú vysokú presnosť 

polohovania. Sklopenie zadného dorazu umožňuje strihanie 

materiálu dlhšieho ako maximálna dráha zadného dorazu. 

Veľké vyloženie v bočniciach (štandard 350 mm, za 

príplatok možné 500 mm) umožňuje strihanie tabúľ plechu 

dlhších než je dĺžka strihu nožníc. Pre uľahčenie manipulácie 

s materiálom a jeho ochranou pred poškriabaním je stôl 

nožníc vybavený guľôčkovými jednotkami.  

Z ľavej strany nožníc je možné vyklopiť dohora prvých 1000 

mm ochranného krytu z dôvodu ľahšej vizuálnej kontroly 

vkladaného materiálu.   

Z voliteľného príslušenstva je možné nožnice vybaviť 

napríklad CNC motorickým predným podávacím systémom 

alebo automatickým pneumatickým podopieraním 

tenkých plechov (s rôznym režimom práce aj vo vyhotovení 

s vracaním odstrižkov dopredu smerom k obsluhe. 
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• certifikát CE 

• presné a rýchle strihanie vo veľkých 

objemoch  

• CNC riadiaca jednotka DT7 

• automatické nastavenie nožníc po 

zadaní údajov o materiáli 

• automatické nastavenie uhlu strihu 

• automatické nastavenie medzery 

medzi nožmi a polohy zadného dorazu 

• rám stroja a strižná traverza 

s gilotínovým pohybom a veľmi tuhou 

konštrukciou  
 

 

Štandardné vybavenie 
 

• CNC riadiaca jednotka DT7 s farebným dotykovým LCD 

displejom 

o automatické nastavenie medzery medzi nožmi, uhlu 

strihu a dĺžky strihu podľa zadaného typu materiálu 

a rozmerov strihu 

o automatické nastavenie polohy zadného dorazu 

v dĺžke 1000 mm  s guľôčkovými skrutkami a lineárnym 

vedením 

o možnosť nastaviť odskok zadného dorazu 

• 1 predné zauhlovacie podperné rameno 1500 mm s T-

drážkou, sklopnou zarážkou a  milimetrovou stupnicou 

• 2 predné podperné ramená 1000 mm s T-drážkou a  

sklopnou zarážkou (4m nožnice – 3 ks, 6m nožnice – 5 ks) 

• guľôčkové jednotky na prednej časti stola pre ľahšiu 

manipuláciu s plechom 

• vyloženie v stojanoch 350 mm 

• hydraulické pridržiavače plechu s gumovými podložkami 

proti poškodeniu plechu 

• sada 4-britvových spodných a 4-britvových horných nožov 

• osvetlenie a možnosť strihania na tieňovú rysku 

• možnosť sklopiť zadný doraz 

• odklápací kryt ochrany prstov v dĺžke 1000 mm 

• optoelektronická ochrana zadného priestoru nožníc  

• otočná konzola s riadiacou jednotkou 

• prenosný nožný ovládač 
 

Zvláštne vybavenie (voliteľné príslušenstvo) 
 

• náhradná sada nožov 

• automatické pneumatické sklopné podopieranie tenkých 

plechov  

• nastaviteľný uhlový doraz 1˚ ÷ 180˚ 

• optoelektronická ochrana prstov 

• CNC predný podávací systém 

• dopravníkový pás na odoberanie odstrižkov 

• automatický stohovací systém odstrižkov 

• centrálne mazanie (manuálne, motorické) 
• nastaviteľné osi zadného dorazu X1 a X2 

• vyloženie v bočniciach 500 mm 

• predĺženie predných podperných ramien na 2 m a 3 m 

• ďalšie predné podperné ramená 

• predné podperné ramená s guľôčkovými hniezdami 

• predné zauhlovacie podperné pravítko s T-drážkou 

a sklopnou zarážkou umiestnené na pravej strane 

• strihanie na laserovú rysku, klimatizácia elektrického 

rozvádzača, chladenie oleja, ohrev oleja 

Hydraulické tabuľové CNC nožnice radu VS 



 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tabuľka základných technických parametrov 
 

VS 
Maximálna hrúbka plechu  

[mm]    

Vyloženie 

(D)  

Dĺžka strihu 

(A) 

Dĺžka 

(L) 

Šírka Výška 

(H) 
Hmotnosť 

(W) (W1) 

[450 N/mm2]    [700 N/mm2]    [mm]    [mm]    [mm]    [mm]    [mm]    [mm]    [kg]   

VS 3006 6 4 350 3 080 4 100 3 650 2 050 1 950 7 980 

VS 3010 10 7,5 350 3 080 3 800 3 550 2 050 2 150 9 300 

VS 3013 13 10 350 3 080 4 200 3 560 2 100 2 450 12 860 

VS 3016 16 12 350 3 080 4 130 3 820 2 210 2 570 18 150 

VS 3020 20 15,5 350 3 080 4 100 3 700 2 300 2 650 21 400 

VS 4006 6 4 350 4 080 5 150 3 550 2 100 2 050 10 470 

VS 4013 13 10 350 4 080 5 200 3 560 2 150 2 550 17 720 

VS 6006 6 4 350 6 080 7 300 3 400 2 150 2 750 25 500 

VS 6013 13 10 350 6 080 7 400 3 700 2 200 2 900 33 820 

Hydraulické tabuľové CNC nožnice radu VS 

Výrobca si vyhradzuje právo zmien technických parametrov. 


