Hydraulické ohranovacie CNC lisy radu PBF
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Ohranovacie lisy radu PBF maju v standardnej vybave 3
CNC riadené osi (Y1, Y2 - polohovanie barana, X -
polohovanie zadného dorazu). 2D graficky dotykovy CNC
riadiaci systém DT-10 umoznuje rychle a Ilahké
programovanie v slovenskom jazyku a automaticky riadi 3
osi (Y1, Y2, X). Po jednoduchom nakresleni tvaru vyrobku a
zadani zdkladnych parametrov (typ a hribka materidlu,
rozmery, pozadované uhly) systém automaticky navrhne
sled jednotlivych ohybov, automaticky polohuje vietky
radené osi a nastavuje potrebny  lisovaciu - silu.
Optimalizécia lisovacej sily vedie k Uspore elekirickej
energie, lisu a ndstrojov. Bezpecnostné zény eliminuju
moznost kolizie palcov zadného dorazu s ndstrojom alebo
so stolom. KniZznica vyrobkov umoziuje uloZit a kedykolvek
vyvolaf naprogramované vyrobky. Kniznica hornych a
spodnych ndstrojov urychluje prdcu s lisom pri pouzivani
roznych ndstrojov. USB port slUZi na prenos ddt z riadiacej
jednotky do PC v kanceldrii a opacne (pri zdlohovani dat,
pripadne pri prenose programov vytvorenych na off-line
softvéri na PC v kanceldrii).

Riadiaca CNC jednotka

CNC riadiaci systém DT-10 s menu v slovenskom jazyku
umoZiuje ohranovanie s CNC riadenymi osami Y1, Y2 a X. V
pripade, zZe lis je vybaveny dalsou CNC riadenou osou R zo
zvl&stneho prislusenstva (automatické vyskové
nastavovanie palcov zadného dorazu), tdto je taktiez
riadend CNC systémom. Programovanie tohto systému je
jednoduché a vhodné i pre menej skUsenuU obsluhu. Pocas
ohranovania systém zobrazuje aktudine a nasledovné
ohyby, €¢o umozniuje vizudinu kontrolu sprdvnosti programu.

Zadny doraz, priehyb stola

Lisy radu PBF sU v Standardnej vybave doddvané s
motorickym zadnym dorazom, ktory je CNC riadiacim
systémom polohovany v osi X. Riadiaci systém automaticky
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o certifikat CE

e 2D graficky dotykovy CNC riadiaci
systém DT-10

e v standardnom vybaveni 3 CNC
riadené osi (Y1, Y2 a X)

o laserova ochrana FIESSLER AKAS

e ekonomicka konstrukcia

o stol pre kompenzaciu priehybu s
manudlinym nastavenim

¢ linedrne odmeriavanie polohy na
oboch strandach barana

e predné podperné ramend

vypocita a nastavi vzdialenost palcov zadného dorazu
od stola so spodnym ndstrojom. VyskovU polohu palcov
zadného dorazu v osiach R1 a R2 je moiné nastavit
manudine pomocou rucnych nastavovacich skrutiek.
Vzdialenost medzi palcami zadného dorazu v osiach 71
a 12 (v zdvislosti od dizky ohrafiovaného vyrobku) je
mozné lahko nastavit manudine pomocou linedrneho
vedenia palcov. Aretacnymi  pdckami je mozné
jednoducho zaistift pozadovany nastaveny polohu.
Priehyb stola lisu je mozné jednoducho nastavif klukou
s Ciselnikom. Hodnotu pre kazdy ohyb uruje riadiaci
systém.

Pevné predné podperné ramena

Ramend sU pevne priskrutkované ku stolu lisu. Ich polohu
je moiné zmenit iba preskrutkovanim do inej pevnej
pozicie.

Vybrané volitelné prislusenstvo

Ohranovacie lisy tohto radu je moiné z volitelného
prislusenstva podla poziadavky vybavit Stvrtou CNC
riadenou osou R (vyskové nastavenie palcov zadného
dorazu), pripade tiez CNC automatickym motorickym
priehybom stola. S tymto prislusenstvom sU ohranovacie
lisy radu PBF stvorosé CNC lisy .

Ndstroje

Lis je doddavany skompletnou sadou 3tandardnych
delenych ohranovacich ndstrojov ROLLERI.
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Hydraulické ohranovacie CNC lisy radu PBF

Standardné vybavenie Zvlastne vybavenie (volitelné prislusenstvo

¢ lisy s tromi CNC riadenymi osami (Y1, Y2 - polohovanie e zadny doraz L=500 mm s riadenymi CNC osami X a

barana, X - polohovanie zadného dorazu) R - qj automatické vyskové nastavenie palcov
¢ motoricky zadny doraz L=620 mm, CNC os X s kilznym zadneho dorazy

vedenim a s gulé&kovymi skrutkami e 2D graficky CNC riadiaci systém DT-15 v slovenskom
e na oto&nej konzole 2D graficky CNC riadiaci systém jazyku

DT-10 v slovenskom jazyku e stdol pre kompenzdciv priechypu s CNC
e moznost programovania vyrobku, simulovania ohybov automatickym motorickym nastavenim

a zdélohy dat na PC pomocou off-line softvéru « dodato&ny blok palca zadného dorazu

e laserovd ochrana abezpeénostny systém stroja

FIESSLER AKAS o dodato¢né pevné predné podperné rameno
o stdél pre kompenzdciu priehybu s manudinym e pdckové rychloupinanie hornych ndstrojov
nastavenim

. e prevadzkové chladenie oleja
e manudine nastavenie osi R1 a R2 (vyskové nastavenie
palcov zadného dorazu) e Siroky vyber dalSich ndstrojov ROLLERI

« manvudlne nastavenie osf Z1 a Z2 pozdiine nastavenie
palcov zadného dorazu v smere so stolom

e eurdpsky systém  upnutia  ndstrojov  (Amada
Promecam)

e horné a spodné ndstroje ROLLERI, delené, kalené a
brisené v celej pracovnej diike lisu, jeden horny
a jeden spodny ndstroj je segmentovany

e prenosny oviddaci nozny peddl stlacidlom Centrdl
STOP

e pevné predné podperné ramend s T-drdzkou a
sklopnou zardzkou

e prevedenie zodpovedd poZziadavkdm CE
¢ ndvod na obsluhu lisu v slovenskom jazyku

Tabulka zdkladnych technickych parametrov

Priechod

Lisovacia Pracl:ovné medzi PribliZovacia| Pracovnd Priblizna
sila dizka s . rychlost rychlost hmotnost
stojanmi
(1] [mm] [mm] [mm /s] [mm /s] (kal
PBF 1030 30 1050 850 200 10 2 470 1250 2 245 3250
PBF 2560 60 2 550 2150 120 9 3250 1200 2 350 4250
PBF 30120 120 3 050 2 550 100 9 3750 1230 2 400 5900
PBF 30200 200 3050 2 550 100 7 3750 1390 2 500 8 160
PBF 40140 160 4 050 3 600 160 10 4850 1 900 2610 10 500

Vyrobca si vyhradzuje prdvo zmien technickych parametrov.
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