Hydraulické ohranovacie CNC lisy radu AD-S

AD-S 30135

DURMA

Ohranovacie lisy radu AD-S maju v standardnej vybave 3
CNC riadené osi (Y1, Y2 — polohovanie barana, X -
polohovanie zadného dorazu). 2D graficky dotykovy CNC

riadiaci  systém DT-15 umoZfiivje rychle a [ahké
programovanie v slovenskom jazyku a automaticky riadi 3
osi (Y1, Y2, X). Po jednoduchom nakresleni tvaru a zadani
z&kladnych parametrov vyrobku (typ a hribka materidly,
rozmery, pozadované uhly) systém automaticky navrhne
sled jednotlivych ohybov, automaticky polohuje vietky
radené osi a nastavuje potrebny  lisovaciu - silu.
Optimalizécia lisovacej sily vedie k Uspore elektrickej
energie, Setri lis a ndstroje. Bezpecnostné zdny eliminuju
moznost kolizie palcov zadného dorazu s ndstrojom alebo
so stolom. Kniznica vyrobkov umoznuje ulozit a kedykolvek
vyvolaf naprogramované vyrobky. Kniznica hornych a
spodnych ndstrojov urychluje prdcu s lisom pri pouzivani
roznych ndstrojov. USB port slUzi na prenos ddt z riadiacej
jednotky do PC v kanceldrii a opacne (pri zdlohovani ddt,
pripadne pri prenose programov vytvorenych na off-line
softvéri na PC v kanceldrii).

CNC riadiaca jednotka

CNC riadiaci systém DT-15 s menu v slovenskom jazyku
umoznuje ohranovanie s CNC riadenymi osami Y1, Y2 a X. V
pripade, ze lis je z volitelného prislusenstva vybaveny dalsou
riadenou CNC osou R (automatické vyskové nastavovanie
palcov) alebo dalsimi CNC osami 21, Z2, tieto suU tiez riadené
CNC systémom. Programovanie tohto systému je
jednoduché a vhodné i pre menej skUsenu obsluhu. Pocas
ohranovania systém zobrazuje aktudine a nasledovné
ohyby, €¢o umozniuje vizudinu kontrolu sprdvnosti programu.

Zadny doraz, priehyb stola

Ohranovacie lisy radu AD-S sU v S§tandardnej vybave
doddvané so servomotorickym polohovanim zadného
dorazu, ktory je CNC riadiacim systémom polohovany v osi
X.
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o certifikat CE

e 2D graficky dotykovy CNC riadiaci
systém DT-15

e v standardnom vybaveni 3 CNC
riadené osi (Y1, Y2 a X)

e laserova ochrana FIESSLER AKAS

e robustna konstrukcia

o stol pre kompenzdaciu priehybu s
manudinym nastavenim

e linedrne odmeriavanie polohy na
oboch stranach barana

e klzné predné podperné ramena
o dalsie velké volitelné prislusenstvo

Riadiaci systém automaticky vypocita a nastavi
vzdialenost palcov zadného dorazu od stola so spodnym
ndstrojom. VyskovU polohu palcov zadného dorazu v
osiach R1 a R2 je mozné nastavit manudine pomocou
ru¢nych nastavovacich skrutiek. Vzdialenost medzi
palcami zadného dorazu v osiach Z1 a Z2 je mozné [ahko
nastavit  manudline pomocou linedrneho  vedenia
palcov. Aretacnymi pdckami je moiné  zaistit
pozadovanU nastaveny polohu. Priehyb stola lisu je
potrebné manudine nastavit klukou s  Ciselnikom.
Hodnotu pre kazdy ohyb urcuje riadiaci systém.

Vybrané volitelné prislusenstvo

Ohranovacie lisy tohto radu je mozné podia poziadavky
z volitelného prislusenstva vybavit stvrtou CNC riadenou
osou R (vyskové nastavenie palcov zadného dorazu),
pripade tiez CNC automatickym motorickym priehybom
stola. Obe tieto prislusenstva doporucujeme. V ponuke je
dalsie siroké volitelné prislusenstvo.

Klzné predné podperné ramena

Ramend sU ulozené v linedrnych vedeniach a
guldckovych loziskdch, co umoznuje jednoduchy posuv
ramien v celej pracovnej Sirke lisu. Aretacnymi pdckami
je mozné lahko zaistit pozadovanuy nastaveny polohu.

Lis je doddavany s komplethou sadou hornych
aspodnych standardnych delenych ohrafovacich
ndstrojov ROLLERI.
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Hydraulické ohranovacie CNC lisy radu AD-S

Standardné vybavenie Zvlastne vybavenie (volitelné prislusenstvo

lisy s tromi riadenymi osami (Y1, Y2 — polohovanie
barana, X — polohovanie zadného dorazu)

motoricky zadny doraz s linedrnym vedenim,
servomotorom a s guléékovymi skrutkami v osi X

oto&nd konzola a 2D graficky CNC riadiaci systém DT-
15 v slovenskom jazyku

moznost programovania vyrobku, simulovania ohybov
a zélohy dét na PC pomocou off-line softvéru

laserovd ochrana a bezpeénostny systém stroja
FIESSLER AKAS

stél pre kompenzdaciv priehybu s manudinym
nastavenim

manudine nastavenie osi R1 a R2 — vyskové nastavenie

stél pre kompenzdciu priehybu s CNC automatickym
motorickym nastavenim

zadny doraz s CNC osami X, R

zadny doraz s CNC osami X, R a Z1-22

zadny doraz s CNC osami X, R, Z1-Z2 a delta X
zadny doraz s CNC osami X1-X2, R1-R2, Z1-72
prediZenie posuvu zadného dorazu

CNC grafickd riadiaca jednotka SKY-22 (2D), DELEM
DA-66T (2D), alebo DELEM DA 69 (2D/3D)

packové rychloupinanie hornych ndstrojov
hydraulické upinanie typ WILA hornych a spodnych
ndstrojov

palcov zadného dorazu e CNC konfrola a riadenie uhla ohybu laserom

« manudline nastavenie osi Z1 a Z2 - nastavenie palcov ~ *  dodatocny blok palca zadneho dorazu, dodatocnd
zadného dorazu v pozdfznom smere so stolom kizn& prednd podpera _

o eurdpsky systém upnutia néstrojov (Amada Promecam) ®  Predné podpery AP3-AP4 riadené CNC systémom

o horné a spodné ndstroje ROLLERI, delené, kalené » vylozenie vbocnych rdmoch lisu 750, 1000, 1250
a brisené, v celej pracovnej dizke lisu, jeden hormny a 1500 mm (v zdvislosti od typu lisu)
a jeden spodny ndstroj je segmentovany e priprava na tandemové usporiadanie

e prenosny ovlddaci nozny peddl s tlacidlom Centrdl e prevadzkové chladenie oleja alebo ohrev oleja
STOP e klimatizovanie elektrorozvadzaca

* kizné predné podperné ramend s T-drézkou a sklopnou e  centrdine mazanie manudine alebo motorické
zardzkou

e ofto¢né rameno s ovliddacim panelom umiestnené na
opacnej strane lisu (vlavo)
siroky vyber dalsich ndstrojov ROLLERI

e prevedenie zodpovedd poziadavkdm CE
e ndvod na obsluhu lisu v slovenskom jazyku .

Lisovacia Pracovnd Priechod medzi Prikon Objem .
", o » n . Hmotnost
sila dizka stojanmi motora oleja
[mm] [mm] [kW] [ ‘ [kg]

AD-S 1260 60 1250 1050 2 300 1550 2850 7.5 100 4700
AD-S 2060 60 2 050 1700 3200 1550 2 850 7.5 100 5 600
AD-S$ 25100 100 2 550 2 200 3800 1670 2850 11 100 7 800
AD-S 30100 100 3050 2 600 4200 1670 2850 11 100 8 500
AD-S 30135 135 3050 2 600 4200 1680 2850 15 150 9 580
AD-S 30175 175 3050 2 600 4 250 1700 2 850 18,5 250 10 900
AD-S 30220 220 3050 2 600 4 250 1770 3000 22 250 12 600
AD-S 30320 320 3050 2 600 4300 1820 3330 37 250 17 100
AD-S 37175 175 3700 3100 4950 1700 3000 18,5 250 11750
AD-S 37220 220 3700 3100 4950 1770 3 000 22 250 14 440
AD-S 40175 175 4 050 3 600 5250 1700 2 850 18,5 250 12 780
AD-S 40220 220 4050 3600 5250 1770 3000 22 250 14750
AD-S 40320 320 4050 3600 5300 1910 3330 37 250 20 000
AD-S 40400 400 4050 3400 5750 2110 3 640 37 500 27 760
AD-S$ 60220 220 6 050 5100 7 500 1770 3350 22 250 20 800
AD-S 60400 400 6 050 5100 7 500 2110 3810 37 500 34 600
AD-S 60600* 600 6 050 5100 7 600 2 650 3950 45 500 52 500
AD-S 60800* 800 6 050 5100 8 050 3200 4 250 585 750 72 000
AD-S 70800* 800 7 050 5100 8 700 3 200 4 250 55 750 79 500
AD-S 701000* 1000 7 050 5100 8 800 3 250 5 900 55) 1000 95 500
AD-S 701250* 1250 7 050 5100 8800 3250 6 400 90 1250 110 000
AD-S 80800* 800 8 050 6 400 9 800 3200 4250 585 750 85 000
AD-S 801000* 1000 8 050 6 400 10 000 3250 5900 55 1000 102 000
AD-S 801250* 1250 8 050 6 400 10 000 3 250 6 400 90 1250 135 000
AD-S 8014600* 1600 8 050 6 400 10100 3500 6 000 90 1250 163 000
AD-S 802000* 2 000 8 050 6 400 10 500 4 350 7 000 110 2000 249 000

Vyrobca si vyhradzuje prdvo zmien technickych parametrov.

* cena na vyziadanie
Kontaktujte nds pre lisy s véi&Sou pracovnou dizkou a s vé&sou lisovacou silou.
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