Dierovacie a vysekavacie CNC lisy radu TP

i .J

Polohovaci stél dovoluje pouzit materidl s rozmermi
1250 x 2 000 mm, 1250 x 2500 mm a 1500 x 3000 mm
(podla typu stroja) bez prechytenia (repozicie). Kapacita 20
a 30 ton umoznuje spracovat plechy do max. hribky 6 mm.
O riadenie sa stard riadiaca jednotka SIEMENS Sinumerik
840 D SL. Sucastou doddavky je uzivatelsky prijemny softvér
Metalix CNC CAD.

Z&klad stroja  tvori  robustny ,,O" rdm, ktory bol
optimalizovany pre vysoky z&faz, o zabezpecluje, Ze rdm
sa nebude pocas prdce deformovat a stroj si zachovd
potrebnU presnost pocas celej svojej Zivotnosti. Rotacny
revolverovy zdsobnik umoziuje osadif stroj velkym
mnozstvom ndstrojov v indexovatelnych staniciach ,,D*
pripadne aj ,multitool" zdsobnikmi pre 4, 6 alebo 10
ndstrojov do max. rozmeru 31,7 mm, 18 mm alebo 24 mm.
V tychto staniciach sU horné a spodné ndstroje synchronne
indexovatelné s krokom +* 0,01°, &o dovoluje robit
komplexné vysekdvanie qj zlozZitych tvarov s minimdinym
poctom ndstrojov. Stroj je mozno osadit dj tvarovacimi
ndstrojmi pre vyrobu pozitivnych a negativnych prelisov, ale
aj kontinudinych odsadeni a prelisov.

Pohyb osi

Dierovacie a vysekdvacie lisy radu TP dokdzu vysekdvat
rychlostou az 1100-1200 Uderov/min. Polohovanie materidlu
je zabezpecené v dvoch osiach X a Y. Polohovanie osi je
zabezpeCené  presnymi  linedrnymi  vedeniami @
guldckovymi  skrutkami. Polohovanie je vykondvané
pomocou servomotorov firmy Siemens s presnostou + 0,1
mm.
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IPECON, s.r.0., Zilina

IPECON, s.r.o., Divizia Plechotvarniace stroje
Dolné Rudiny 8209/43, 010 01 Zilina
+421 41 7073 400

www.ipecon.sk stroje@ipecon.sk @ Ipecon - Plechotvarniace stroje Durma @ www.youtube.com/user/IPECON

certifikat CE

robustny ,,0“ rdm zbaveny vnitorného
pnutia

graficky riadiaci systém SIEMENS
Sinumerik s farebnym 19“ monitorom
softvér METALIX CNC CAD

revolverovy zdasobnik pre 28 (alebo 27)
stanic, z toho 3 stanice indexovatelné
moznost osadit stroj mnozstvom
nastrojov a ,,multitool“ zasobnikmi
automatické mazanie ndstrojov
presné polohovanie materialu

s presnostou £ 0,1 mm

sila vysekdavania 20 a 30 ton

Standardné vybavenie

riadiaca jednotka SIEMENS Sinumerik 840 D SL
o USB, moznost pripojenia k PC cez Ethernet, R$232
o programovanie priamo na riadiacom paneli
stroja alebo na PC (s prenesenim NC kédu)
softvér Metalix CNC CAD, programovaci vyrobny
CAD, CAM softvér wvrdtane grafickej simuldcie
programu s jednym hardvérovym klGcom
4 osi riadené CNC systémom: X, Y, C (C1+C2 -
otdCanie ndstrojov), U (vyska zdvihu, dblezité pri
tvdrniacich operdcidch s tvarniacimi ndstrojmi )
rotaény revolverovy zdsobnik pre 28 stanic (TP 123
a TPL 93) a 27 stanic (TP 9):
o ztoho 3 ks indexovatelnych stanic typu ,,D* (TPL
93, TP 123), 2 ks indexovatelnych stanic typu ,,B*"
a 1 ks indexovatelnegj stanice typu ,,C*" (TP 9)
o indexovatelné ndstroje sU oto&né v krokoch
0,01°
o ostatné stanice typu ,,A", ,,B", ,C" a,D" sU fixné
o automatickd vymena ndstrojov
o Vv standardnej vybave bez ndstrojov a drziakov
ndstrojov
hydraulické Upinky plechu (2, 3 alebo 4 ks podia typu
stroja) s automatickym prechytenim Upiniek
manudiny nesting — rozloZzenie vypalkov na plech
obsluhou, volitelné prislusenstvo  autonesting -
automatické rozloZzenie vyrobkov
stél s kartadéikmi
pohyblivy kontajner na odpad
automatické mazanie ndstrojov
chladi¢ hydraulického oleja
optoelektronické zdbrany, bezpecnostny
zodpovedajuci poziadavkdm CE
ndvod na obsluhu stroja v slovenskom jazyku

systém
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Dierovacie a vysekavacie CNC lisy radu TP

Tabulky technickych p

Jednotky

Vysekdvacia sila ** ton 20 30 30
Typ rédmu - ,O* rdm 4O rdm ,O" rédm
Posuv v osi X mm 2 000+R 3 000+R 2 500+R
Posuv v osi Y s jednym ndstrojom mm 1250 1500 1250
Max. hrobka vysekavaného éierneho materidlu: mm

pevnd stanica mm 6 6

indexovatelnd stanica mm 3 3

Max. hribka vysekdvaného nerezového materidlu: mm

pevnd stanica mm 3 3 3
indexovatelnd stanica mm 15 15 1,5
Rozsah osi X s repoziciou (R) a s pridavnym stolom* mm 10 000 10 000 10 000
Rychlost v osi Y m/min 70 60 80
Rychlost v osi X m/min 90 70 116
Prie¢na rychlost X+Y m/min 114 120 140
Max. pocet Uderov (krok 1 mm, hrdbka 1 mm) zdvih/min 1100 1200 1200
Max. pocet Uderov (krok 25 mm, hrdbka 1 mm) zdvih/min 375 325 425
Revolverovy zdasobnik (bez drziakov ndstrojov a bez ndstrojov)

A - fixnd stanica 0.8-12.7 mm 1 11 1

B - fixnd stanica 12.8-31.7 mm 10 1 1

C - fixnd stanica 31.8 - 50.8 mm 1 2 2

D - fixnd stanica 50.9 - 88.9 mm 2 1 1

B - indexovatelnd stanica 12.8-31.7 mm 2 - -

C - indexovatelnd stanica 31.8-50.8 mm 1 - -

D - indexovatelnd stanica 50.9 - 88.9 mm - 3 3
Celkovy pocet stanic v revolverovom zasobniku 27 28 28
Presnost polohovania mm +0.1 +0.1 +0.1
Opakovatelnost polohovania mm +0,05 +0,05 +0,05
Rychlost otdcania revolverového zdsobnika ot./min. 30 22 22
Rychlost indexacnej osi ndstrojov otf./min. 150 150 150
Maximdlna hmotnost plechu kg 100 200 120
Pevny disk GB 80 80 80
RAM GB SD RAM 4 4 4
Systém - Windows 7 Windows 7 Windows 7
Farebny LCD monitor, Super VGA - 19" 19" 19"
USB pripojenie - éno éano éno
Plocha potrebnd pre instaldciu (Sirka x hibka) mm 6200 x 6 600 8300 x 7 700 7360 x 6 800
Vyska stroja mm 2310 2310 2310
Pracovnd vyska stola mm 940 940 940
Typ stola kartacovy kartacovy karta&ovy
Motor kw 7.5 15 15
Olejovd nadrz I 180 180 240
Priblizn&d hmotnost stroja kg 11 000 18 250 12 960
Maximdlny dierovaci zdvih mm 25 25 25
Pocet automaticky polohovanych Upiniek ks 2 4 3

**Pri ndvrhu potrebnej tondze stroja, prosim, berte do Uvahy, Ze drziaky ndstrojov sU pruzinové a stroj musi prekondvat gj silu pruzin.
* K stroju je potrebné pridat Specidiny stél a umiestnit bezpecnostné svetelné zavory do spravnej polohy. Max. hmotnost 100 kg.
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